AUSBILDUNG

IHK-Gesellenprifung Lippe
(Gesellenbrief)

Berufskolleg Lippe + Phoenix Contact
Berufsbildung

Elektroniker fir Gerate und Systeme
(3 Jahre)

Abitur (Schwerpunkt Mathematik
LK)

Hermann-Vochting-Gymnasium
Blomberg

Allgemeine Hochschulreife

FAHIGKEITEN

SMD/THT-Bestlckung (ASMPT,
Mycronic, Yamaha)

Endpriafung IPC-A-610 Class 2
(Specialist)

DIN VDE 0701/0702
Priifberechtigung (TUV Rheinland)

Funktionstest LabVIEW + NI USB-
6212

Mess-/Pruftechnik Fluke 87V,
Tektronix MSQO, Schleich GLP

EPLAN Electric P8 (Schaltplan-
Analyse)

Six Sigma Green Belt (Pareto,
Ishikawa, MSA)

SAP PP Buchungen + Bedea
Werkerfuhrung

ESD-Konformitat DIN EN 61340-
S5=1

AQI-Bedienung Koh Young und
Mycronic MYpro

ZERTIFIKATE

Six Sigma Green Belt (TUV
Rheinland)

PROFIL

Elektroniker flr Gerate und Systeme (Gesellenbrief IHK Lippe,
1,8) mit 9 Jahren Serien- und Kleinserienfertigung von
Reihenklemmen-Elektronik und Industrie-Interface-Modulen
bei Phoenix Contact Blomberg und Weidmduller Detmold.
Schwerpunkte: SMD/THT-Besttckung mit ASMPT-Linien,
Endprifung IPC-A-610 Class 2, DIN VDE 0701/0702
Prifberechtigung sowie EPLAN-basierte Schaltplan-Analyse.
Zwei Six-Sigma-Green-Belt-Projekte mit Ausschusssenkung von
2,4% auf 0,7% bei Interface-Modulen.

BERUFSERFAHRUNG

Elektroniker fir Gerate und Systeme (Linienfihrer
Spatschicht)

09/2021 - heute

Phoenix Contact GmbH & Co. KG - Werk Blomberg (Industrie-
Elektronik)

Blomberg, Deutschland

Serienfertigung Reihenklemmen-Elektronik und Interface-Module

e Linienfihrung Spatschicht fir 3.400 Interface-Module pro Schicht
auf 2 ASMPT-SMD-Linien, Ausschuss stabil unter 0,7%

e Endprifung nach IPC-A-610 Class 2 sowie Funktionstest in eigenem
Prifstand (LabVIEW + NI USB-6212), O Audit-Beanstandungen seit
09/2022

o DINVDE0701/0702 Prifberechtigung: 248 Prifungen pro Quartal
an ortsveranderlichen Betriebsmitteln mit Fluke 6500-2

o Six-Sigma-Green-Belt-Projekt zur Reduktion Lotbriicken-Ausschuss
bei MINI-MCR-Modulen von 1,8% auf 0,4% in 7 Monaten

e Einarbeitungvon 6 Azubis pro Jahrin IPC-A-610-Léttechnik und
ESD-Konformitat

Elektroniker fur Gerate und Systeme 08/2018 - 08/2021

Weidmduller Interface GmbH & Co. KG - Werk Detmold
Detmold, Deutschland
Kleinserienfertigung Interface-Module und Power-Supplies

e Bestlickung von 1.800 Stromversorgungsmodulen pro Monat
(SMD/THT) auf ASMPT- und Mycronic-Linien

e Funktionstest und Endprifung nach IPC-A-610 Class 2 mit Fluke
87V, Tektronix MSO und Schleich GLP4-fuse

o Mitwirkung bei der Inbetriebnahme einer dritten SMD-Linie
inklusive AOI-Station, Taktzeit von 22 s auf 14 s pro Baugruppe
gesenkt

e Pareto- und Ishikawa-Analyse von 320 Rickldufern pro Quartal,
Malsnahmen mit Engineering abgestimmt



IPC-A-610 Class 2 Specialist
Trainer (Phoenix Contact
Akademie)

DIN VDE 0701/0702 Priifer (TUV
Rheinland)

AEVO Ausbildereignungsprifung
(IHK Lippe)

Gesellenbrief Elektroniker fr
Gerate und Systeme (IHK Lippe)

SPRACHEN

Deutsch
Englisch
Polnisch

STARKEN

Detailgenauigkeit unter
Stereomikroskop

Prozessdisziplin IPC und ESD

Methodische Six-Sigma-Arbeit

Elektroniker fur Gerate und Systeme (Geselle,
Junioreinsatz)

08/2016-07/2018

Murr Elektronik GmbH - Werk Oppenweiler
Oppenweiler, Deutschland

Serienfertigung industrieller Steckverbinder und Sensorboxen

e Bestlckung und Funktionstest von 2.200 Sensorboxen pro Monat
nach IPC-A-610 Class 2

o ESD-Konformitatsprifung der Arbeitsplatze nach DIN EN 61340-5-
1

e Einflhrungin Six-Sigma-Methodik (Yellow Belt) und 55-Audits

PROJEKTE

Green-Belt: Ausschuss-Senkung MINI-MCR-Module
03/2024 - 10/2024

Six-Sigma-Green-Belt-Projekt bei Phoenix Contact zur Reduktion
Lotbricken-Ausschuss bei MINI-MCR-Interface-Modulen, DMAIC-
Zyklus, Pareto-Analyse aus 3.200 Datenpunkten, MalRnahmen: Pad-
Geometrie + Stencil-Re-Design, Ausschuss von 1,8% auf 0,4% gesenkt

Inbetriebnahme 3. SMD-Linie ASMPT DEK
06/2022 -03/2023

Mitarbeit Inbetriebnahme ASMPT DEK NeoHorizon iX und 2 ASMPT
SIPLACE SX-Bestlickungsautomaten bei Weidmdiller, Taktzeit von 22 s
auf 14 s pro Baugruppe, AOI-Station Koh Young aSPIre 2 eingerichtet

Schleich-GLP-Prufstand fur Stromversorgungen
01/2021-08/2021

Aufbau eines automatisierten Endprifstands fur 24V/48V-
Stromversorgungen mit Schleich GLP4-fuse, Prifzeit von 38 s auf 22 s
gesenkt, Schnittstelle zu SAP PP



